FScheib

e EQUIPAMENTOS ELETRONICOS =

CONTROLADOR DE TEMPERATURA
E TEMPO INTEGRADO| !

Descrigao:

O FS-2104 é um controlador de temperatura e tempo configuravel
utilizado no controle de temperatura de fornos a gas, elétricos e a
lenha com diversos modos de funcionamento.

O equipamento possui uma entrada de sensor de temperatura,
gue pode ser configurada via parametros para Termopar Tipo J ou
para Termorresisténcia Pt100, diretamente no controlador.

O controlador possui uma entrada de pulso, tipo contato seco ou
sensor PNP, para acionamento do temporizador, de acordo coma
configuragdo dos parametros de programagdao e uma entrada
paradetecgaode chama.

Especificagdes:
- Alimentac¢do: 12~24Vcc / 12 ~ 24Vca— 50~60Hz / 100~240Vca —
50~60Hz. Conforme pedido.
-Temperatura de operagdao e armazenamento: Entre-10°Ce 60°C.
- Entrada Configuravel:
Termopar TipoJ de 0°Ca 760°C
Termorresisténcia Pt100 de -50°Ca 660°C
- Faixa de temporizagdo: 1 segundo a99:59 horas.
- Entradas: 1 entrada digital (contato seco ou sensor PNP)
1entrada parasensor de detecgdao de chama
-Saidas: S1:saidaarelé—SPST5A, 240Vca (carga resistiva)
S2:saidaarelé—SPST5A, 240Vca (carga resistiva)
S3:saidaarelé—SPST5A, 240Vca (carga resistiva)
1saidadetensdo parabuzzer12Vcc/25mA (max.)

Frontal:
1-Displayindicadorde
temperatura e parametros
de programacgao
2-Displayindicadorde
tempo evaloresde
parametros de programacao
3-Teclade Programacdoda
Temperatura

4-Teclade Incremento
5-Teclade Decremento
6-Tecla de Acionamento do Vapor

7-Tecla de Acionamento do Temporizador
8- Led indicador do estado da saida S1

9- Led indicador do estado da saida S2

10- Led indicador do estado da saida S3

Fs-2104

Modelo: FS-2104-ANFO03| -

Programacao:
O controlador FS-2104 possui dois modos de programacgao, um de
controle e um para as configuragGes de uso.

O primeiro modo de programacao é acessado dando-se um toque
breve na Tecla de Programacdo. Segue listagem das funcgGes
disponiveis no controle, para alterar o valor de uma funcéo utilize
as Teclas de Incremento e Decremento, para confirmar o valor ou

passar para o préximo parametro use a Tecla de Programacao.

Fungdo | Descrigdo Opgoes Valor de
Fabrica

SPE Set Point da Ajustavel de Set Point 0o
temperatura a ser minimo ( FOZ ) a Set
controlada pelo Point méximo (FO3 )
equipamento

EPO Set Point do Ajustavel de 00.0 f a 00.05
temporizador, tempo 99.59 de acordo com a
desejado para o controle | escala programada na
do processo funcdo F 13

[ Tempo da saida de vapor | Ajustavel de 00.0 /3 00.0s
acionada 02.00 (mm.ss )

LdE Tempo da saida de vapor | Ajustavel de 00.0 /3 00.05
desligada caso o evento 05.00 (hh.mm )
ciclico de vapor seja
programado (F [ =)

O segundo modo de programagao de parametros é acessado
segurando-se a Tecla de Programacgdo por 5 segundos, com isso é
aberta atelainicial com a primeira func¢do a serajustada, FJ !. Caso
o pardmetro FZ0 esteja ajustado em |, a primeira tela
apresentada ao operador ¢ a tela Lod, onde deve ser inserido o
codigo de acesso a programacgdo 39.

Segue listagem das fungdes disponiveis no controle de
temperatura, tempo e vapor. Para alterar o valor de uma fungdo
utilize as Teclas de Incremento e Decremento, para confirmar o
valor ou passar para o proximo parametro use a Tecla de

Programagao.
Fungdo | Descri¢do Opgoes Valor de
Fabrica
FO ! Selegdo do tipo de - TermoparJ (0°C a |
sensorde temperatura 760°C)
utilizado no 2 - Termorresisténcia
equipamento Pt100 (-50°Ca 660°C)
Foe Set Point minimo que Ajustaveldesde o valor | [J
pode ser programado no | de escala minimo de
equipamento cada sensor de
temperatura (FO 1) a
FO3
FO3 Set Point maximo que Ajustavel desde FO2 3 B&D
pode ser programado no | escala maxima de cada
equipamento sensor de temperatura
(FO 1)

Fungdo | Descrigdo Opgoes Valor de
Fabrica
Fo4 Offset do sensor de Ajustdvelde-50a 0
temperatura 50°C
FOS Histerese do controle de fa 00 5
temperatura
FOB Selegdo do tipode forno | {-Forno a Gas l
c - Forno Elétrico
3 -Forno a Lenha
FO7 Tempo da saida de 00.02 al0.20 (mm.ss) | 00.05
ignicdo ligada para
acionamento da chama.
Acessivel casoFOE = |
FGoB Tempode intervalor 00.01a00.20 (mm.ss) | 00.05
entre um acionamento e
outro da saida de
ignicdo. Acessivel caso
FOB =1
FOg Numerode tentativas de | {a§ 3
ignicdo para
acionamento da chama.
Acessivel casoFOE = !
Fi0 | Temperatura minima AjustaveldeJ°CaFO3 | 6O
para liberagdo do
acionamento do vapor.
Se a temperatura estiver
abaixo do valor
programado nesta
fungdo o equipamento
nado libera ovapor
Fit Selegdo do modo de i - Vapor Simples l
funcionamento do vapor | 2 - vapor Ciclico
Fie Tempominimode 00.00a93538 (mmss) | 0400
intervalor entre um
acionamento e outroda
saida de vapor. Acessivel
casoF i1 =1
Fi3 Escala do temporizador ! -Escala de 99.59 !
(mm.ss)
c -Escalade 93.59
(hh.mm)
Fid Funcionamento da saida | - saida é acionada =
S3 do Temporizador apos término do
tempo do forno
c - saida é acionada
durante a
temporizagdo do forno
3 - ndo utilizada
Fi5 Modo de reset do ! -Manualcom |
temporizador do forno acionamento pela tecla
frontal T ou pela
entrada de pulso
externa
¢ - Automatico com
base no tempo
programado em F I
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Fungdo | Descricdao Opgoes Valor de
Fabrica
F B Tempode auto-resetdo | 00.0 / a20.00 (mm.ss) | 00.05
temporizador. Acessivel
casoF 5 =¢2
Fil Modo de acionamento {- acionamento via !
do temporizador tecla frontal (T ) ou
pela entrada de pulso
externa
¢ - acionamentona
energizagdo do
controlador
J- acionamento apos
atingir o set-point de
temperatura
programado
FiB Modo de acionamento {- acionamentona !
do controle de energizagdo do
temperatura controlador
c - acionamento apds
disparodo
temporizador
CasoF 1=30
pardmetro F {8 é fixo
em |
Fig Funcionamento do {- mantém o controle !
controle de temperatura | datemperatura
ap0s final da 2 - desabilita o
temporizagdo controle da
temperatura
Feo Bloqueio da {- N3o, o acesso € !
parametrizagdo por feito pressionandoa
senha tecla de programagdo
por 5 segundos
- Sim, 0 acesso as
parametrizagbes é
realizado através da
senha 39
Fe i A programacao do nivel - Sim !
1é acessivel ao Z- Nio
operador
Caso F2' { = o controlador saird neste momento da programagao
Caso FZ { =2 o controlador ird apresentar toda a programacéo do nivel 1
apos este pardmetro para ser ajustada

Para as escalas de tempo observar:
m-minuto s-segundo

Descrigdo de Funcionamento das Configurag¢des de Forno:

Forno a Gas. Mantém a saida S1( Gas) sempre ligada até chegarno |
valor de set point da temperatura ( 5PE ). Paralelamente a este
evento ficara ligando a saida S3 ( igni¢do ) conforme !
parametrizacdo de F07, FOB e FO9. Caso seja reconhegida chama |
na entrada do sensor de chama o equipamento nao fara as demais :

tentativas de acionamento da saida S3 (ignicdo).

Caso o equipamento reconhega chama antes de finalizar o tempo
de ignicdo acionada ( FO7 ), sera mantida a saida da ignicdo ligada
pelo tempo programado em F7, mas as demais tentativas de
acionamento ndo serdo realizadas.

Ap6ds ultrapassar o valor de Set Point programado a saida S1 ( e
caso a S3 se estiver ligada ) serdo desligadas e sé voltardo a ser
acionadas quando a temperatura mensurada no sensor de
temperatura ficar abaixo do valor de Set Point de temperatura
menos histerese (5Pt - FO5 ), retornando assim ao ciclo de
atividadeinicial.

Quando controlador estiver na condigdo inicial de trabalho com a
saida do gas ( S1) ligada e reconhecendo chama, se por algum
motivo a chama se apagar, o controlador desligard a saida do gas
ligando juntamente com a saida da ignicdo conforme
parametrizadoemFO7, FOBeFOS.

Forno Elétrico. Mantém a saida S1 de controle da temperatura
sempre ligada até chegar no valor de Set Point da temperatura (
5Pt ).Asaida é desligada e s6 voltara a ligar quando a temperatura
mensurada no sensor ficar abaixo do valor de Set Point de
temperatura menos histerese (5Pt -FO5).

Forno a Lenha. Mantém a saida S1 de controle da temperatura
desligada até chegar no valor de Set Point da temperatura ( 5Pt ),
neste momento a saida é ligada e so voltara a desligar quando a
temperatura mensurada no sensor ficar abaixo do valor de Set
Pointde temperatura menos histerese (5Pt -FI5).

No mesmo momento em que é acionada saida S1, ficara piscando
de maneira intermitente o display superior. Para desabilitar o
alarme visual ( intermiténcia do display ) deve ser dado um toque
breve nateclade programacao (TeclaP).

Descri¢io de Funcionamento das Configuracdes do Vapor (F ! {):

Modo Simples ( F{{ = {). Saida S2 ( vapor ) funciona com
acionamento direto pela tecla frontal ( Tecla V ), no tempo
programado em UL {. O préximo acionamento sé sera possivel
depois de transcorrer otempo de intervalo entre acionamentos de
vapor (F I2).

O vapor ndo acionard caso a temperatura seja inferior da
temperatura de liberagdo do vapor (F {0).

Modo Ciclico ( F!!{ = 2 ). Saida S2 ( vapor ) funciona com
acionamento automatico, assim que a temperatura for igual ou
maior que a temperatura de libera¢3o do vapor ( F {0 ). O vapor
ficard ciclando nos tempos da saida ligada e desligada ( parametros

1]

UL felUdE donivel 1de programacdo).

Se a temperatura ficar menor do que a temperatura de liberagdo
do vapor ( F il ) o controlador aborta o ciclo de acionamento
automatico do vapor até que temperatura volte a ficar superior ao
valordeliberagdo.

' Descri¢do de Funcionamento do Temporizador:

. Se 0 modo de acionamento de controle da temperaturaF 1= {a
' temporizacgdo inicia-se apds fechamento da entrada de pulso ou
_toque breve na tecla do temporizador “T". Caso o modo de
. acionamento do temporizado F {1=Cc oudatecla"T" ouaentrada
' de pulso resetam atemporizagdo.

. Ap6s a finalizag3o da temporizagdo fica piscando J0.00 no display
tinferior e aciona de modo intermitente a saida do buzzer ( pino 6
' datampatraseira). A saida do buzzer fica oscilando até que ocorra
. um evento de reset.

- Descri¢3o de Funcionamento do Modo Técnico:

: Quando da ocorréncia de alguma falha o controlador ndo entraem
‘operacdo até que seja resolvida a causa desta falha. Nesta
. situacdo, se o técnico responsavel pela manutencio identificar
i como necessario é possivel iniciar a operacdo do equipamento e
' forno sem a detecgao de falhas através do Modo Técnico.

'No modo técnico o equipamento ndo detectard a
presenca de chama no sensor e nem sensor em curto
-devendo esse controle ser feito visualmente pelo
- técnico. Neste modo de funcionamento a ateng¢ao ao
“controlador e forno deve ser redobrada, porque o
.controlador ndao detectara a auséncia de chama no
~sensor,aumentando orisco de acidentes com gas.

- Ap6s entrar neste modo ( sem sinalizagdo de falhas ) o controlador
1 s0 voltard ao estado normal apds ser desligado e ligado
' novamente.

. Para acessar o Modo Técnico, deve-se manter a Tecla de
' Programacdo ( P ) por 5 segundos, aparecerd a mensagem Lod ,e
- deverdserinserido o codigo299.

: ApOs inserido o cédigo o equipamento passa a atuar no Modo
' Técnico, aparecendo no display a cada 20 segundos a mensagem
j l-lDd ':EEI‘I

: Mensagens de Erro mostradas pelo controlador.

: Caso seja identificado erro no processo pelo equipamento este vai
' exibir nos seus displays uma das seguintes mensagens:
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Mensagem | Descrigao
Err Indicagdo de Erro quando sensor de chama
SERL estiver em curto com o queimador ou outra
parte metalica do forno.
Err Excedeu nimero de tentativas de
F9RS acendimentos programadas. Provavel falta de
gas ou ignitor fora de posigdo.
Err Erro apresentado caso o sensor de
SEnRE temperatura esteja aberto ou a temperatura
do processo se encontra superior ao limite
maximo de controle programado.

Apods o equipamento sinalizar qualquer um dos erros acima, este | 1
fica bquueado até que seja desligado, realizada a manutengao

necessaria e ligado novamente.

Conexoes Elétricas:

O controlador segue a conexdo em seus pinos de acordo com o

descrito natabela:

Pino Descrigdo
1 Entrada Negativo Sensor de Temperatura
2 Entrada Positivo Sensor de Temperatura
3 Tensdo fixa OVcc
4 Entrada de pulso contato seco
5 Entrada Sensor de Chama
6 Saida para Buzzer
7 Alimentagdo
8 Alimentagdo
9 Contato NA Saida Gas ou Temperatura (S1)
10 Contato NA Saida Vapor (52)
11 Contato NA Saida Ignicdo ou Temporizador
(s3)
12 Contato Comum das Saidas

Esquema de ligagdo do equipamento:

Forno a Gas:

S2 S3

Alimentacdo

Forno Elétrico

S1 - Eletrovalvula Gas
S2 - Eletrovalvula Vapor
S3 - Transformador Ignicao

Buzzer

S1 _ISZ S3

Alimentacgdo

S1 - Contactora da Resisténcia
S2 - Eletrovalvula Vapor
S3 - Temporizador

Buzzer

Fornoalenha

Pt100]

Buzzer
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Alimentagao

S1 - Alarme de Temperatura
S2 - Eletrovalvula Vapor
S3 - Temporizador

* Verificar a etiqueta na parte superior do equipamento para
' verificar qual a tensdo de alimentagdo do controlador.

'E recomendado a instalagdo de supressores de transientes
. elétricos (Filtros RC) em paralelo com bobinas de contatores e
' solendides.

j E recomendado que a rede elétrica a qual alimenta o controlador
. seja apropriada para equipamentos de instrumentagdo e esteja
| separada de cargas que possam gerar transientes elétricos.

: Para cargas com corrente superior a fornecida pelo equipamento é
' necessario a utilizagdo de contatores.
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| 9,00 mm

Dimensoes:
96 mm
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Este ndo é um controlador de seguranga, com isso nao
deve ser utilizado em sistemas de prote¢do contra
acidentes de operagao de maquinas ou sistemas.
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Telefone: (51)3597-0995

e-mail: fscheib@fscheib.com.br
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